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Execucao de curvas

Distancia de 3m entre hastes
quando trabalhando em linha reta
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Distancia de 0.7m entre hastes
Detalhe A quando trabalhando em raios
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MANUALMENTE Af A
\OPERACOO DO EQUIPAMENTO

Traco de concreto - orientativo

Recomendamos o seguintetraco de concreto para
as extrusoras IMB - Linha Mecanica

MF = Meio Fio GS = Guia e sarjeta
MDT = Mureta diviséria de trafego

Concreto 20MPa C = Consumo de concreto por metro linear
Areia média/fina 1456 kg R = Rendimento por metro cubico
Brita N°O 700 kg

Cimento 286 Kg PROJETOS ESPECIAIS
Agua +- 60L em areia seca SOB CONSU LTA

Teor de argamassa 71,8%

14



